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MAGNITUD: Presién Relativa
(*) Aplica para manometros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula

EQUIPO /

INCERTIDUMBRE INCERTIDUMBRE FECHA DE
“'II"I‘E?‘ITT%UA RANGO | METODO | (Calibracionesen | (Calibracionesen | MODIFICACION | OTORGA- F&:SSE'DZE
CALIBRAR laboratorio) planta) MIENTO
Manémetro PGCO07-06
i) Calibracion Otorgamiento
exactitud -1a1bar d + 0,012 bar Etettel 29-11-2010 | 19-03-2013
<0,25% f.e. ge nicia
’ mandmetros,
Se actualiza el N°
de version del
PGC07-06 método de
Manoémetro Calibracion e;;:'gsr%céoge’ IIZS
:)I(aasc?n(uc)j -1a1bar mané‘:ﬁetros -0,0008*fs + 0,003 bar | -0,001*fs + 0,0034 bar | CMC y se dividan | 19-03-2013 | 14-11-2013
<0,25% f.e. Rev. 09, ESE IS EnlD
’ 29/08/201,2 por calibracién en
Laboratorio y CMC
por calibracién en
planta.
PGCO07-06 Reacreditacion con
Manoémetro Calibracion | 0.0013*fs + 0.0015 (fs: ” . Modificacion de
clase () | 141 par de intervalo del O oo del | Alcance por |4 41 5043 52.01.9015
exactitud mandémetros, | instrumento en bar) instrumento en bar) actualizacion de la
<0,25% f.e. Rev. 10 expresion de las
23/07/13 CMC y de la
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MAGNITUD: Presién Relativa
(*) Aplica para manoémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula

v , INCERTIDUMBRE | INCERTIDUMBRE  |FECHADE | ..\ oo
RANGO METODO (Calibraciones en (Calibraciones en MODIFICACION | OTORGA-
MENTO A . VALIDEZ
CALIBRAR laboratorio) planta) MIENTO
version del método
de referencia.
PGCO07-06
Mflz‘s’;“?f)m Ca"%rsc'o” 0'0°1iit§w’;%%%1|5 (fs: | 0.0014*s + 0.0016 (fs: | Se actualiza la
. -1a1bar . . intervalo del version del método | 22-01-2015 | 27/01/2016
exactitud manometros, instrumento en bar) . b d
<0.25% f.e. Rev. 13 instrumento en bar) € ensayo
18/12/14
PGCO07-06
" , s + 0, s: | 0, s+ 0, S: .
M?r)‘glg‘s;m Calloracion | 0,0013+1s +0,0015 (fs: | 0,0014*fs + 0,006 (fs: | g\
. -1a1 bar . intervalo del intervalo del : 27/01/2016 | 21/09/2016
exactitud manometros, . . version del metodo
<0.25% f.e. Rev. 14 instrumento en bar) instrumento en bar)
10/09/15
PGCO07-06
RIS Calloracion | 0,0013+1s +0,0015 (fs: | 0,0014*fs +0,0016 (fs: | Reacreditacion.
exactitud -1a1 bar manémetros intervalo del intervalo del Se actualiza la 21/09/2016 | 03/04/2018
<0.25% f.e Rev. 15 ’ instrumento en bar) instrumento en bar) | version del metodo
07/09/16
. PGCO07-06
Mar;glr;lse(taro 12a1bar Calibracion | 0,0013*fs + 0,0015 (fs: | 0,0014*fs + 0,0016 (fs: Se actualiza la
. . de intervalo del intervalo del : - 03/04/2018 | 12/11/2018
exactitud *) . . . version del método
<0.25% f.s manometros, instrumento en bar) instrumento en bar)
s Rev. 17
Manémetro PGC07-06 (0,0013*fs + 0,0015) (0,0014*fs + 0,0016) Se actualiza la
(1)clase S @ e Calibracion bar bar version del método
exactitud *) de y se agregan 12/11/2018 | 20/01/2020
<0.25% f.5 manometros, (fs: intervalo del (fs: intervalo del unidades al valor
=5eD /o S Rev. 18 instrumento en bar) instrumento en bar) de incertidumbre
Manémetro PGC07-06 (0,0013*fs + 0,0015) (0,0014*fs + 0,0016)
(1)clase -1a1bar Callloiion oty by Actualizacién del
. . de . 20/01/2020 | 23/08/2024
exactitud (*) . - . método
<0.25% f.s manoémetros, : (fs: intervalo del . (fs: intervalo del
’ - Rev. 19 instrumento en bar) instrumento en bar)
Manémetro PGCO07-06 (0,0013*fs + 0,0015) (0,0014*fs + 0,0016)
(1)clase -1a1) Calibracion bar bar
exactitud bar (*) de Reacreditacion | 23/08/2024
<0.25% f.5 mandmetros, (fs: intervalo del (fs: intervalo del
Eatadade Rev. 19 instrumento en bar) instrumento en bar)
Manoémetro PGCO07-06
( )clqse 6a 100 Calibracion +0,0,12 bar Otorggrplento 29-11-2010 | 19-03-2013
exactitud bar de Inicial
<0,25% f.e. manoémetros
Se actualiza el N°
de version del
método de
) FILLOTRLs calibracién, la
Mandémetro Calibracién e
(*)clase 6 a 100 de expresion de las
exactitud bar manemetros 0,003*fs — 0,0074 bar | 0,0031*fs — 00,0083 bar | CMC y se dividan | 19-03-2013 | 14-11-2013
<0,25% f.e Rev.09, las CMC en CMC
- e oA por calibracién en
AN Laboratorio y CMC
por calibracién en
planta.
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MAGNITUD: Presién Relativa
(*) Aplica para manoémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula

v , INCERTIDUMBRE | INCERTIDUMBRE  |FECHADE | ..\ oo
MENTO A RANGO METODO (Calibraciones en (Calibraciones en MODIFICACION | OTORGA- VALIDEZ
CALIBRAR laboratorio) planta) MIENTO
Reacreditacion con
PGCO07-06 Modificacion de
Ma*nometro Calibracién 0.0016*s — 0.0012 (fs: 0.001.7 fs — 0.0026 (fs: Algancg, por
(*)clase 6a 100 de . intervalo del actualizacion de la
. 3 intervalo del . o 14-11-2013 | 22-01-2015
exactitud bar manometros, instrumento en bar) instrumento en bar) expresion de las
<0,25% f.e. Rev. 10 CMC y de la
23/07/13 versién del método
de referencia.
PGC07-06
M?I)‘gl’:im 6 2 100 Ca"%rsc"’” 0.0016%fs — 0.0012 (fs: 0'001;“;3“;%%%2'6 (fs: | se actualiza la
. 3 intervalo del . version del método | 22-01-2015 | 27/01/2016
exactitud bar manometros, instrumento en bar) instrumento en bar) de ensayo
<0,25% f.e. Rev. 13
18/12/14
PGC07-06
M?*’;gl’:fém 6 4 100 Ca"%r:c"’” 0,0016%s - 0,0012 (fs: | 0,0017fs ~0,0026 (fs: | o o0\~
. : intervalo del intervalo del : 27/01/2016 | 21/09/2016
exactitud bar manoémetros, Tt t B et " b version del metodo
<0.25% f.e. Rev. 14 instrumento en bar) instrumento en bar)
10/09/15
PGC07-06
Ma")gl’::;“’ 6 4 100 Ca"%r:c"’” 0,0016*fs — 0,0012 (fs: | 0,0017*fs — 0,0026 (fs: | Reacreditacion.
. : intervalo del intervalo del Se actualiza la 21/09/2016 | 03/04/2018
exactitud bar mandmetros, Tt t B et " b S
<0.25% fe. Rev. 15 instrumento en bar) instrumento en bar) | version del metodo
07/09/16
Manémetro PGCO7-06
(1)clase 62100 Calibracion | 0,0016*fs — 0,0012 (fs: | 0,0017*fs — 0,0026 (fs: Se actualiza la
. de intervalo del intervalo del : . 03/04/2018 | 12/11/2018
exactitud bar ST inst t b inst t b version del método
<0 25% fs. mandmetros, instrumento en bar) instrumento en bar)
’ Rev. 17
Manémetro PGC07-06 (0,0016*fs — 0,0012) (0,0017*fs — 0,0026) Se actualiza la
(1)clase 6 a 100 Calibracién bar bar version del método
. de y se agregan 12/11/2018 | 20/01/2020
exactitud bar . . . /
<0.25% f.5 manometros, ' (fs: intervalo del . (fs: intervalo del un|§ade§ al valor
’ - Rev. 18 instrumento en bar) instrumento en bar) de incertidumbre
Manémetro PGC07-06 (0,0016*fs — 0,0012) (0,0017*fs — 0,0026)
(1)clase | 6a100 | Calioracion SET 2] Actualizacion del
. de X 20/01/2020 | 23/08/2024
exactitud bar smet fs: int o del fs: int lo del método
<0 25% fs. mandmetros, _ (fs: intervalo del _ (fs: intervalo de
’ Rev. 19 instrumento en bar) instrumento en bar)
Manémetro PGC07-06 (0,0016*fs — 0,0012) (0,0017*fs — 0,0026)
(1)clase (6 a 100) Calibracion bar bar
. de Reacreditacion | 23/08/2024
exactitud bar . - .
<0.25% f.s mandémetros, . (fs: intervalo del ‘ (fs: intervalo del
’ e Rev. 19 instrumento en bar) instrumento en bar)
Manoémetro PGCO07-06
(*)clase 280 a Calibracion Otorgamiento e e
exactitud | 1000 bar de HGUBLC] Inicial R R ALE )
<0,25% f.e. manémetros
Se actualiza el N°
de version del
PGCO07-06 método de
Manoémetro Calibracion calibracion, la
(*)clase 280 a de ) . -0,00002*s + 1,1901 expresion de las 02 e
exactitud 1000 bar | mandémetros, DD 2 ey bar CMC y se dividan UERLE | a2
<0,25% f.e. Rev. 09, las CMC en CMC
29/08/2012 por calibracién en
Laboratorio y CMC
por calibracién en
OUAMODB Rev. 1 Fecha: 28/01/19 3de 20




MAGNITUD: Presién Relativa
(*) Aplica para manoémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula

v , INCERTIDUMBRE | INCERTIDUMBRE  |FECHADE | ..\ oo
MENTO A RANGO METODO (Calibraciones en (Calibraciones en MODIFICACION | OTORGA- VALIDEZ
CALIBRAR laboratorio) planta) MIENTO
planta.
Reacreditacion con
PGC07-06 Modificacion de
Manoémetro Calibracion Alcance por
(*)clase 280 a de actualizacion de la
exactitud 1000 bar | manémetros, bEs Ui expresion de las Uaril-AYE | 220 2
<0,25% f.e. Rev. 10 CMCydela
23/07/13 version del método
de referencia.
PGC07-06
Manoémetro Calibracion .
(*)clase 280 a de Se actualiza la
exactitud 1000 bar | manémetros 0.64 0.64 version del método | 22-01-2015 | 27/01/2016
<0,25% f.e. Rev. 13 O
18/12/14
PGC07-06
Manoémetro Calibracion
(*)clase 280 a de Se actualiza la
exactitud 1000 bar | mandémetros, e e version del metodo 2NN | 2R
<0,25% f.e. Rev. 14
10/09/15
PGC07-06
Manoémetro Calibracion R ditaci
(1)clase 280 a de LRl el
exactitud 1000 bar | manémetros 0,64 0,64 Se actualiza la 21/09/2016 | 03/04/2018
<0.25% f.e Rev. 15 ’ version del metodo
07/09/16
) PGC07-06
AT E 7 Calibracion
(else | s | S s | ez, |osounors | aniaons
<0.25% f.5 manometros,
Soen oS Rev. 17
Manometro PGQO?-_QG Sg actuallze} la
(1)clase 280 a Calibracion version del método
exactitud 1000 bar de 0,64 bar 0,64 bar y se agregan 12/11/2018 | 20/01/2020
<0.25% f.5 manémetros, unidades al valor
SO sk Rev. 18 de incertidumbre
Mand PGC07-06
anometro Calibracion o
- de 0,64 bar 0,64 bar Actualizacion del | 2010112020 | 2310812024
manometros, :
<0,25% f.s. Rev. 19
, PGC07-06
LT Calibracion
(e (2 d 0,64 b 0,64 b Reacreditacion | 23/08/2024
exactitud | 1000) bar Jae ’ Ao Iy e T S L
o mandmetros,
<0,25% f.s. Rev. 19
Mandémetro PGCO07-06
Llclase | 3a6par | CAracion +0,0029 bar Otorgammiento. | 59.11.2010 | 19-03-2013
<0,5% f.e. manometros
PGCO07-06 Se actualiza el N°
Mandémetro Calibracién de version del
()clase | 3 6 par B -0,0011*fs + 0,0357 bar | -0,0004*fs + 0,0316 bar| _Met0d0de |19 43 2013 | 14-11-2013
exactitud mandémetros, calibracion, la
<0,5% f.e. Rev. 09, expresion de las
29/08/2012 CMC y se dividan
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MAGNITUD: Presién Relativa
(*) Aplica para manoémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula

v , INCERTIDUMBRE | INCERTIDUMBRE  |FECHADE | ..\ oo
RANGO METODO (Calibraciones en (Calibraciones en MODIFICACION | OTORGA-
MENTO A . VALIDEZ
CALIBRAR laboratorio) planta) MIENTO
las CMC en CMC
por calibracién en
Laboratorio y CMC
por calibracién en
planta.
Reacreditacién con
PGCO07-06 Modificacion de
Manoémetro Calibracion Alcance por
()clase | 5 ;6 bar de 0.017 0.020 actualizacion de a | 44 11 5013 | 22-01-2015
exactitud manoémetros, expresion de las
<0,5% f.e. Rev. 10 CMCydela
23/07/13 version del método
de referencia.
PGCO07-06
Mandémetro Calibracion s liza |
(*)clase de E.’aCtua L
. 3 a6 bar . 0.017 0.020 version del método | 22-01-2015 | 27/01/2016
exactitud manometros, i ——"
<0,5% f.e. Rev. 13 y
18/12/14
PGCO07-06
Mandémetro Calibracién
()clase | 426 par e 0,017 0,020 Se actualiza la | 57/01/5916 | 21/09/2016
exactitud mandémetros, version del metodo
<0,5% f.e. Rev. 14
10/09/15
PGCO07-06
Mandémetro Calibracién o
(1)clase de Reacreditacion.
. 3 a6 bar . 0,017 0,020 Se actualiza la 21/09/2016 | 03/04/2018
exactitud mandémetros, et el e
<0,5% f.e. Rev. 15
07/09/16
Manémetro FILLOTRLS
(1)clase CrlloEEin Se actualiza la
exactitud 3 a6 bar de 0,017 0,020 version del método 03/04/2018 | 12/11/2018
<0.5% f.s mandémetros,
i Rev. 17
Manometro PGCO07-06 Se actualiza la
(1)clase Calibracion version del método
exactitud 3 a6 bar de 0,017 bar 0,020 bar y se agregan 12/11/2018 | 20/01/2020
<0.5% fs manometros, unidades al valor
=00 RS Rev. 18 de incertidumbre
Manémetro PGC 07'.0,6
(1)clase Clllo o Actualizacién del
. 3 a6 bar de 0,017 bar 0,020 bar . 20/01/2020 | 23/08/2024
exactitud . método
<0.5% f.s manometros,
’ e Rev. 19
Manémetro FEE s
(1)clase Calibracion
exactitud (3 a 6) bar de 0,017 bar 0,020 bar Reacreditacion | 23/08/2024
mandémetros,
<0,5% f.s. Rev. 19
Manoémetro PGCO07-06
( )clqse 140 a 280 | Calibracién +1,16 bar Otorggmlento 29-11-2010 | 19-03-2013
exactitud bar de Inicial
<0,5% f.e. manometros
. PGC07-06 .| Se actualiza el N°
M men® | 140 a 280 | Calioracién |0,0051 - 0,1282 bar (fs: | #00°0 - 2033 547 (5} “qe version del
. de intervalo del . método de 19-03-2013 | 14-11-2013
exactitud bar . . s instrumento en bar) libracion. |
<0.5% fe. mandémetros, instrumento en bar) cali r.a'C|on, a
’ Rev. 09, expresion de las
OUAMODB Rev. 1 Fecha: 28/01/19 5de 20




OUAMODB

MAGNITUD: Presion Relativa
plica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
*) Apli 5 de tipo Bourdon, d b d |
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
v , INCERTIDUMBRE | INCERTIDUMBRE | FECHADE | L_oin pe
RANGO METODO (Calibraciones en (Calibraciones en MODIFICACION | OTORGA-
MENTO A laboratorio) planta) MIENTO VALIDEZ
CALIBRAR
29/08/2012 CMC y se dividan
las CMC en CMC
por calibraciéon en
Laboratorio y CMC
por calibracién en
planta.
Reacreditacion con
PGCO07-06 Modificacién de
Mandémetro Calibracién 0.0028*fs — 0.053 (fs: 0.0025*fs — 0.037 (fs: Alcance por
(Jclase 11402280  de intervalo del intervalo del actualizacion de 1a | 14 115013 | 22.01-2015
exactitud bar manometros, instrumento en bar) instrumento en bar) expresion de las
<0,5% f.e. Rev. 10 CMCydela
23/07/13 version del método
de referencia.
PGCO07-06
M?*’;glg“:ém 140 2 280 Ca"*fjr:c"’” 0.0028*fs — 0.053 (fs: | 0.0025%s —0.037 (fs: | Se actualiza la
ST - I g o intervalo del intervalo del version del método | 22-01-2015 | 27/01/2016
5 ’ instrumento en bar) instrumento en bar) de ensayo
<0,5% f.e. Rev. 13
18/12/14
PGCO07-06
Manoémetro Calibracion
" 0,0028*fs — 0,053 (fs: | 0,0025*fs — 0,037 (fs: .
(*Jclase | 140 a 280 e intervalo del intervalo del Se actualiza la | ,7/01/5916 | 21/09/2016
exactitud bar manometros, instrumento en bar) instrumento en bar) version del metodo
<0,5% f.e. Rev. 14
10/09/15
PGCO07-06
Ma")glr::;“’ 140 2 280 Ca"*fjr:c"’” 0,0028*s — 0,053 (fs: | 0,0025%s — 0,037 (fs: | Reacreditacion.
exactitud bar manémetros intervalo del intervalo del Se actualiza la 21/09/2016 | 03/04/2018
| instrumento en bar) instrumento en bar) | version del metodo
<0,5% f.e. Rev. 15
07/09/16
Manémetro FIELDT L
(1)clase 140 a 280 Calibracion | 0,0028*s — 0,053 (fs: | 0,0025*fs — 0,037 (fs: Se actualiza la
exactitud bar de intervalo del intervalo del version del método 03/04/2018 | 12/11/2018
= manometros, instrumento en bar) instrumento en bar)
<0,5% f.s.
Rev. 17
Manémetro £SC0708 | (0,0028+fs - 0,053) bar | (0,0025%fs — 0,037) bar |  S¢ actualizaja,
(1)clase 140 a 280 alibracion version del método
. de . . y se agregan 12/11/2018 | 20/01/2020
exactitud bar manémetros (fs: intervalo del (fs: intervalo del unidades al valor
0, ’ H H
<0,5% f.s. Rev. 18 instrumento en bar) instrumento en bar) de incertidumbre
Manémetro PGCO7-06 | ) 4008+s — 0,053) bar | (0,0025*s — 0,037) bar
(t)clase | 140a280 | Calbracion Actualizacion del | oo o oo | oo,
exactitud bar . (fs: intervalo del (fs: intervalo del método
<0 59 manometros, n .
<0,5% f.s. instrumento en bar) instrumento en bar)
Rev. 19
Manémetro PGCO7-06 |, h00g+fs — 0,053) bar | (0,0025*s — 0,037) bar
D et Ca“%r:mon Reacreditacion | 23/08/2024
exactitud 280) bar . (fs: intervalo del (fs: intervalo del
<0 O mandémetros, . .
<0,5% f.s. instrumento en bar) instrumento en bar)
Rev. 19
Manémetro PGC07-06
(*)clase 1,6 a140 | Calibracion Otorgamiento e e
exactitud bar de + 0,12 bar Inicial ALY AT
<1% f.e. manometros
Manoémetro PGC07-06 | 0,0087*s + 0,0655 bar | 0,0087*fs + 0,066 bar | Se actualiza el N°
(*)clase 1,6 a 140 | Calibracion (fs: intervalo del (fs: intervalo del de version del 19-03-2013 | 14-11-2013
exactitud bar de instrumento en bar) instrumento en bar) método de
<1% f.e. manoémetros, calibracion, la
Rev. 1 Fecha: 28/01/19 6 de 20



MAGNITUD: Presion Relativa
(*) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula
(1) Aplica para manémetros de tipo Bourdon, de membrana y de capsula

EQUIPO /
INSTRU-
MENTO A
CALIBRAR

| INCERTIDUMBRE INCERTIDUMBRE . FECHA DE
METODO (Calibraciones en (Calibraciones en MODIFICACION | OTORGA-
laboratorio) planta) MIENTO

FECHA DE
VALIDEZ

MAGNITUD: Presion

EQUIPO / FECHA DE
INSTRUMENTO A m METODO 'NCE;E'EDUM MODIFICACION | OTORGAMIE F\',E:SS&E
CALIBRAR NTO
EQUIPO / INSTRU- B INCERTIDUM Se agrega en
MENTO A CALIBRAR m METODO incertidumbre e | 97/03/2023 -

OUAMODB Fecha: 28/01/19




(Calibracion

lugar donde se

en realiza la
laboratorio y calibracion
en planta)
Mandmetros -1000 a 1000 Pa | PGCO07-20 Rev. 05 0,6 Pa Otorgamiento 14/09/2020 | 07/03/02023
Diferenciales
Manoémetros Se act.L{aIiza la
Diferenciales (-100021000) | p5c07-20 Rev. 06 0,6 Pa et alel 07/03/2023 23/08/2024
5 Pa método y el
<0,4% f.s. .
instrumento
Mandémetros
Diferenciales (10008 1000) | pGCo7-20 Rev. 06 0,6 Pa Reacreditacion | 23/08/2024 | 12/12/2025
a
<0,4% f.s.
Manémetros Se actualiza la
Diferenciales (-1000P2 1000) | pGco7-20 Rev. 07 0,6 Pa version del 12/12/2025
<0,4% f.s. método
HESIEETES 66 [Frsen -1a1bar PGCO07-13 Rev. 10 0,0048 bar Otorgamiento 14/09/2020 | 09/01/2024
con lectura 4 / 20 mA
. L Se actualiza el
Transmisores de presion eQqUIno /
con lectura 4 / 20 mA -1a1bar PGC07-13 Rev. 10 0,0048 bar . cquip 09/01/2024 23/08/2024
a instrumento a
(0,1%) .
calibrar
Transmisores de presion
con lectura 4 / 20 mA (-1a1)bar PGCO07-13 Rev. 10 0,0048 bar Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%)
Transmisores de presion 0,0011x + .
con lectura 4 / 20 mA 1 a6 bar PGCO07-13 Rev. 10 0,0037 bar Otorgamiento 14/09/2020 09/01/2024
. L Se actualiza el
Transmisores de presion 0.0011x + equino /
con lectura 4 / 20 mA 1 a6 bar PGC07-13 Rev. 10 ’ . equip 09/01/2024 23/08/2024
(0,1%) 0,0037 bar |nstrumento a
’ calibrar
Transmisores de presion 0.0011x +
con lectura 4 / 20 mA (1 a6) bar PGC07-13 Rev. 10 0 ’0037 b Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%) : ar
VEmsrTEEs de eS| o gog e PGC07-13 Rev. 10 Uibe s Otorgamiento | 14/09/2020 | 09/01/2024
con lectura 4 / 20 mA ’ 0,0068 bar
. L Se actualiza el
Transmisores de presion 0.001x + equino /
con lectura 4 / 20 mA 6 a 100 bar PGC07-13 Rev. 10 0 6068 . equip 09/01/2024 23/08/2024
(0,1%) , bar |nstrur_nento a
’ calibrar
Transmisores de presion 0.001x +
con lectura 4 / 20 mA (6 a 100) bar PGC07-13 Rev. 10 0 6068 b Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%) : ar
Transmisores de presion 0,0006x + .
con lectura 4 / 20 mA 100 a 1000 bar PGC07-13 Rev. 10 0.0691 bar Otorgamiento 14/09/2020 09/01/2024
. L Se actualiza el
Transmisores de presion 0.0006x + equino /
con lectura 4 / 20 mA 100 a 1000 bar PGC07-13 Rev. 10 0 b691 b . tq p t 09/01/2024 23/08/2024
(0,1%) ] ar instrumento a
’ calibrar
Transmisores de presion 0.0006x +
con lectura 4 / 20 mA (100 a 1000) bar | PGCO07-13 Rev. 10 0 b691 b Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%) e
VETSTTETIES S PRl -1 a1bar PGC07-13 Rev. 10 0,0048 bar Otorgamiento 14/09/2020 | 09/01/2024
con lectura local
. ., Se actualiza el
Transmisores de presion enften)
con lectura local -1 a1 bar PGCO07-13 Rev. 10 0,0048 bar __equip 09/01/2024 23/08/2024
0 instrumento a
(0,1%) .
calibrar
Transmisores de presion
con lectura local (-1a1)bar PGCO07-13 Rev. 10 0,0048 bar Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%)
VPRSIl G s 126 bar PGCO7-13 Rev. 10 | 0:0011x+ Otorgamiento | 14/09/2020 | 09/01/2024
con lectura local 0,0037 bar
. ., Se actualiza el
Transmisores de presion :
0,0011x + equipo /
con lectura local 1 a6 bar PGCO07-13 Rev. 10 . 09/01/2024 23/08/2024
0 0,0037 bar instrumento a
(0,1%) .
calibrar
Transmisores de presion 0.0011x +
con lectura local (1 a 6) bar PGCO07-13 Rev. 10 0 ‘0037 b Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%) : ar
VIEMSINIECIES CRRREEN | o g (rp PGCO7-13 Rev. 10 | 0:0011x+ Otorgamiento | 14/09/2020 | 09/01/2024
con lectura local 0,0048 bar
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. L Se actualiza el
Transmisores de presion

con lectura local 6 a 100 bar PGC07-13 Rev. 10 é’ggj{;’t‘)‘” : fq“i‘m t’ 09/01/2024 | 23/08/2024
(0'1%) y ar InScl;':IriT;)(igrO a

Reacreditacion 23/08/2024

Transmisores de presion 0,0005x + .
con lectura local 100 a 1000 bar PGC07-13 Rev. 10 0,0756 bar Otorgamiento 14/09/2020 09/01/2024
Transmisores de presion 0.0005x + Se :ct:;iagz/a &
con lectura loca a ar - ev. ’ ;
lectura local 100 a 1000 b PGCO07-13 Rev. 10 00756 b ¢ quip t 09/01/2024 23/08/2024
(0.1%) ] ar |ns;:|rirl1o<:2ro a
Transmisores de presion 0.0005x +
con lectura local (100 a 1000) bar | PGCO07-13 Rev. 10 0 b756 b Reacreditacion 23/08/2024
(0,1%) ' ar
MAGNITUD: Temperatura
INCERTIDUMBRE FECHA DE
EQUIPO / INSTRU- . - - . FECHA DE
MENTO A CALIBRAR RANGO METODO (Callbracm.n en MODIFICACION OTORGA- VALIDEZ
laboratorio) MIENTO
(-30 a 150) °C 0,15 °C Sﬁ:ﬁg:i'“zjuﬁg?: Y| 09/01/2024 | 23/08/2024
PGCO07-05
Termoretro de contacto| (150 a 180)°c | G2leracion de 0,16°C Se actualiza randoy| - gg/91/2004 | 23/08/2024
Rev. 20 .
(180 a 300) °C 0,22 °C Sel :I‘ﬁg;'r'tf:uﬁg?: Y1 09/01/2024 | 23/08/2024
(-30 a 150) °C PGC07-05 0,15°C Reacreditacion 23/08/2024
Termoémetro de contacto q Calibracion de Q I
ddmin = 0,1°C (150 a 180) °C termometros 0,16 °C Reacreditacion 23/08/2024
(180 a 300) °C Rev. 20 0,22 °C Reacreditacion 23/08/2024
(-30 a 150) °C 0,13°C Sﬁaaﬁg:ﬂf:uﬁgfg Y| 09/01/2024 | 23/08/2024
PGCO07-05
Termometro de contacto A Calibracion de A Se actualiza rango y
ddmin 2 0,01°C (D e termémetros Lt la incertidumbre A AR
Rev. 20 )
(180 a 300) °C 0,21°C Selaal‘ﬁg:l'tlz:uﬁg?g Y1 09/01/2024 | 23/08/2024
(-30 a 150) °C PGC07-05 0,13°C Reacreditacion 23/08/2024
Termometro de contacto a Calibracion de 3 o
ddmin = 0,01°C (150 a 180) °C termometros 0,15°C Reacreditacion 23/08/2024
(180 a 300) °C Rev. 20 0,21°C Reacreditacion 23/08/2024

o Se actualiza rango y
' o (-30 a 150) °C 0,13°C |a incertidumbre 09/01/2024 23/08/2024
Termdémetro Analégico PGCO07-05
/Digitalcon (150 a 180) °C Calibracion de 0.15°C Se actualiza rango y 09/01/2024 23/08/2024
Termoresistencia termémetros ’ la incertidumbre
dv0,01°C Rev. 20 Se actuall
(180 a 300) °C 0,21°C eacluallzarangoy|  g9/01/2024 | 23/08/2024
la incertidumbre
Termémetro Analdgico (-30 a 150) °C PGC07-05 0,13°C Reacreditacion 23/08/2024
. /Digitalcon (150 a 180)°c | Calibracion de 0,15°C Reacreditacién | 23/08/2024
ermoresistencia termémetros
dv0,01°C (180 a 300) °C Rev. 20 0,21°C Reacreditacion 23/08/2024
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(-30 a 150) °C 0,15°C Seactualizarangoy | o9/01/9024 | 23/08/2024
PGC07-05 la incertidumbre
TSi"?EEﬁﬁ“%Qﬂ?éigicf;/ (150 a 180) °C Caliracion de 0,16°C Se actualizarandoy | q/0119004 | 23/08/2024
9 o up termémetros ’ la incertidumbre
SIS Rev. 20
(180 a 300) °C 0,22°C Seactualizarangoy | o/010024 | 23/08/2024
la incertidumbre
(-30 a 150) °C y 0,15°C Reacreditacion 23/08/2024
Termdémetro Analégico / C;gg?:i?égsde
Digitalcon Termocupla (150 a 180) °C termometros 0,16°C Reacreditacion 23/08/2024
dv0,1°C
(180a300)°c | ev-20 0,22°C Reacreditacion | 23/08/2024
(-30 a 150) °C 0,13°C Sel a.ct”aft?j ra't‘)9° Y1 00/01/2024 | 23/08/2024
PGCO7-05 a incertidumbre
Urmelmietin AElEates § Calibracion de Se actualiza rango y
Digitalcon Termocupla (150 a 180) °C ) 0,15°C ; ; 09/01/2024 23/08/2024
5 termoémetros la incertidumbre
dv0,01°C Rev. 20
(180 a 300) °C 0,21°C Se actualizarangoy | nq010004 | 23/08/2024
la incertidumbre
(-30 a 150) °C 0,13°C Reacreditacion 23/08/2024
Termémetro Analégico / ngrca?:i?énge
Digitalcon Termocupla (150 a 180) °C termometros 0,15°C Reacreditacion 23/08/2024
dv0,01°C
(180 a 300) °C Rev. 20 0,21°C Reacreditacion 23/08/2024
PGC07-05 o
o .~ | Calibracién de X i et i &
Sensor de resistencia (-30 a 300) °C termometros 0,20°C equipo / instrumento | 09/01/2024 23/08/2024
Rev. 20 a calibrar
PGCO07-05
Sensor de resistencia | (-30a300)°C | GAbracion de 0,20°C Reacreditacién | 23/08/2024 | 09/09/2024
Rev. 20
(-30 a 180) °C PGCO07-05 0,33C Se actuali
. . Calibracion de D EGUEIZER &
Sensor de resistencia termometros rango y las 09/09/2024
(180 a 300) °C RanEs 0,36°C incertidumbres
PGC07-05
Termocuplas (-30 a300)oc | Calibracion de 0,40 °C 2 e 09/01/2024 | 23/08/2024
termémetros alcance anterior
Rev. 20
PGCO07-05
Termocuplas (-30 a 300) °C (i:'rﬁg";':t’:o‘f 0,40 °C Reacreditacion 23/08/2024 | 09/09/2024
Rev. 20
o 2*Raiz(0,0039+0,00000
e 011(delta TPA2)
2*Raiz(0,0040+0,00000
e s e 011(delta TP
ta TPA2
PGC07-05 (delta TP72)
Sensor termoresistivo o Calibracion de | 2*Raiz(0,0041+0,00000 .
con transmisor 420 mA e tel) e termémetros 011(delta TP~2) TR B WEHIREAL
Rev.20 1 Raiz(0,0049+0,00000
° aiz(U, i
(18Dl 011(delta TPA2)
o 2*Raiz(0,011+0,000000
(Leilia g e 11(delta TPA2)
Indicador para sensor PGC07-17 Se mantiene el
termo resistivo FEvas)te Calibracién Uete alcance anterior el AR
) por simulacién )
[MEEECIDT PRI SEEET || oy e eléctrica 0,40 °C 2l e 09/01/2024 | 23/08/2024
tipo termopar Rev. 11 alcance anterior
\nallezelo p2VE SR | g apgpeg | P CC0ET 0,30 °C Reacreditacion | 23/08/2024
termo resistivo Calibracion
OUAMODB Rev. 1 Fecha: 28/01/19 10 de 20




MAGNITUD: Temperatura

FECHA DE
EQUIPO / INSTRU- : FECHA DE
MENTO A CALIBRAR RANGO METODO INCERTIDUMBRE MODIFICACION OTORGA- VALIDEZ
MIENTO
INCERTIDUMBRE ~Se agrega en
EQUIPO / INSTRU- RANGO METODO incertidumbre el 07/03/2023

MENTO A CALIBRAR

laboratorio)

(Calibracion en

lugar donde se
realiza la calibracién

MAGNITUD: Humedad

EQUIPO /
INSTRUMENTO A RANGO METODO INCERTIDUMBRE MODIFICACION OTgEg:’I?III[I,EEITO VTLCI:I;IQZ
CALIBRAR
Termo Higrometros |  30% a 80% ng:\%gs 3,7 % OTORGAMIENTO 05/02/2021 1711212021
PGC07-15 Se actualiza la
Termo Higrometros 30% a 80% Rev. 09 3,7 % version del 17/12/2021 07/03/2023
: método
PGCO7-15 Se actualiza la
Termo Higrémetros (30 a 80)% Rev. 10 3,7 % version del 07/03/2023 09/01/2024
) método
0,
o ccia | Pecor-1s 3,7% HITETED & 09/01/2024 23/08/2024
Higrometros con oC Rev. 11 ? calibrary la
lectura 4 / 20 mA version del
método
Higrémetros (30 a 80)%HR PGCO07-15 3,7 % Reacreditacion y 23/08/2024
OUAMODB Rev. 1 Fecha: 28/01/19 11 de 20



Higrémetros con a20°C +/-3 Rev. 12 se actualiza la
o -
lectura 4 / 20 mA © version —
método
MAGNITUD: Temperatura
EQUIPO / INSTRU- ] . FECHA DE FECHA DE
MENTO A RANGO METODO INCERTIDUMBRE MODIFICACION OTORGA- VALIDEZ
CALIBRAR MIENTO
EQUIPO / INSTRU- ) INCERTIDUMBRE |  S° adrega en
MENTO A RANGO METODO (Calibracion en lugar donde se 07/03/2023
CALIBRAR laboratorio) 19 0e se
realiza la calibraciéon
PGCO07-11
Bafios e q Rev. 7 o .
termostatizados 20°C a 120°C ITGC07-02 0,22°C Otorgamiento 03/04/2018 12/11/2018
Rev. 10
~ -20°C a 120°C .
EEI1E Incertidumbre | '1CC07-02 0,22°C 22 el 12/11/2018 20/01/2020
termostatizados 0.22°C Rev. 11 version del metodo
- -20°C a 120°C N
Bafios Incertidumbre | '1CC07-02 0,22°C Actualizacién del | 54,44/5990 23/08/2024
termostatizados 0.22°C Rev. 12 método
~ -20°C a 120°C
5T Incertidumpre | '1SC07-02 0,22°C Reacreditacion | 23/08/2024
termostatizados 0.22°C Rev. 12
-20°C a
120°C
Incubadoras, hornos, Medicién de InceortlzdzLirgbre PGCO07-11 Rev. 7
freezer, bloque seco y t t 12’000 ITGCO01-01 Rev. 10 Otorgamiento 03/04/2018 12/11/2018
refrigeradores emperatura a ITGCO07-03 Rev. 8
200°C
Incertidumbre
0,50°C
-20°C a
120°C
Jnoubacioras, NOMOS, | egicion de Inc%r,tlzdzlirgbre ITGC07-01 Rev. 11 Se actualiza la 1211172018 20/01/2020
reflii erg dores y temperatura 120°C a ITGCO07-03 Rev. 9 version del metodo
9 200°C
Incertidumbre
0,50°C
-20°C a
120°C
_noubadoras, NOMOS, | Medicion de Inc%r,tlzdzlirgbre ITGCO7-01 Rev. 12 | Actualizacion del | 00000 09/01/2024
refI:i erg dores y temperatura 120°C a ITGCO07-03 Rev. 10 método
9 200°C
Incertidumbre
0,50°C
(-20 a 120) °C
Incubadoras, hornos Ingezrtzi(ggr?gre e cullelbe [
freezer, bloque seco y :V'ed'c'”; de | (120 a 200) Eggg;g; Rev. 12 "frs'°”,fe d“”‘zjde 09/01/2024 23/08/2024
refigaradores emperatura oc g ev. os métodos de
. ensayo
Incertidumbre
0,50°C
OUAMODB Rev. 1 Fecha: 28/01/19 12 de 20




MAGNITUD: Temperatura

EQUIPO / INSTRU- i i FECHA DE FECHA DE
MENTO A RANGO METODO INCERTIDUMBRE MODIFICACION OTORGA- VALIDEZ
CALIBRAR MIENTO
EQUIPO / INSTRU- ) INCERTIDUMBRE inizr?igzergﬁrinel
MENTO A RANGO METODO (Calibracién en lugar donde se 07/03/2023
CALIBRAR laboratorio) 9 06 s€
realiza la calibracién
(-20 a 120) °C
Incertidumbre
Incubadoras, hornos, L 0,22°C (*) y
freezer, bloque secoy | Medicionde 1 15 4000y | ITGCO7-0TRev. 121 b acreditacion | 23/08/2024
. temperatura o ITGCO07-03 Rev. 11
refrigeradores C
Incertidumbre
0,50°C
(*) No se incluye la componente de radiacion. =D EPER E] 12/12/2025
alcance
100°C a
Autoclaves Medicion de 188°C | pGCo7-27 Rev. 04 Otorgamiento 14/09/2020 23/08/2024
temperatura Incertidumbre:
0,27 °C
100°C a L
. o Reacreditacion y
Autoclaves Medicion de 185°C | pGCo7-27Rev.05 | seactualizala | 23/08/2024
temperatura Incertidumbre: oA ,
version del método
0,27 °C
ALCANCE NO VIGENTE
MAGNITUD: Temperatura
FECHA DE
EQUIPO / INSTRU-MENTO RANGO METODO INCERTIDUMBRE MODIFICACION OTORGA- FECHA DE
A CALIBRAR VALIDEZ
MIENTO
INCERTIDUMBRE Se agrega en
EQUIPO / INSTRU-MENTO - (Calibracién en incertidumbre el
A CALIBRAR RANGO METODO laboratorio y en lugar donde se 07/03/2023
planta) realiza la calibracién
Termdmetro de contacto dd PEEAE
min = 0.1°C -30 °C a 300 °C | Calibracién de + 0,20 °C Otorgamiento Inicial | 28-11-2011 18-12-2012
- termémetros
PGCO07-05
T B G e Gl Calibracion de Actualizacion del
. o -30°C a300°C | termoémetros 0,20 °C método de 18-12-2012 14-11-2013
min = 0,1°C .
Rev. 08, referencia
8/8/12
PGC07-05 Reacrt_a_dltac_:lpn con
. . Moaodificacién de
Termdmetro de contacto dd Cellly el ol alcance por
. ° -30°C a300°C | termoémetros 0,20 °C . 14-11-2013 22-01-2015
min = 0,1°C Rev. 10 actualizacioén del
26/07/13 lsioeelig
referencia
PGCO07-05
Termémetro de contacto dd Calibracion de Se actualiza la
; = -30°C a300°C | termdémetros 0,20 °C version del método 22-01-2015 21/09/2016
min 2 0,1°C
Rev. 12 de ensayo
18/12/14
OUAMODB Rev. 1 Fecha: 28/01/19 13 de 20




MAGNITUD: Temperatura

FECHA DE
EQUIPO/INSTRU-MENTO | panGo METODO | INCERTIDUMBRE | MODIFICACION | OTORGA- | FECHADE
A CALIBRAR VALIDEZ
MIENTO
INCERTIDUMBRE Se agrega en
EQUIPO / INSTRU-MENTO - (Calibracién en incertidumbre el
A CALIBRAR RANGO METODO laboratorio y en lugar donde se 07/03/2023
planta) realiza la calibracion
PGCO07-05
Termémetro de contacto dd Calibracion de Reacreditacion.
p X -30°C a300°C | termoémetros 0,20 °C Se actualiza la 21/09/2016 03/04/2018
min 2 0,1°C i’ .
Rev. 14 version del método
24/08/16
PGCO07-05
Termomet’ro de contacto dd 230 °C 3300 °C Callbr?mon de 0.20°C Sg’actuallza} la 03/04/2018 12/11/2018
min = 0,1°C termémetros version del método
Rev. 16
PGCO07-05
Termomet’ro de cgntacto dd -30 °C a 300 °C Cahbrgaon de 0.20 °C Sg’actuallza' la 12/11/2018 20/01/2020
min 2 0,1°C termémetros version del método
Rev. 17
PGCO07-05
Termomet'ro de cgntacto dd 30 °C 3300 °C Callbrgmon de 0.20 °C Actuall;acmn del 20/01/2020 14/09/2020
min = 0,1°C termémetros método
Rev. 18
FLiCLTLE Se actualiza versién
VEMEMETD EOCNEED CEl | o - eppepy || SEIIEEDNED 0,20°C de método de 14/09/2020 | 17/12/2021
min = 0,1°C termémetros
ensayo
Rev. 19
PGCO07-05
Termomet’ro de cco)ntacto dd -30 °C a 300 °C Callbrf’:lmon de 0,20 °C SQ’actuallza} la 17/12/2021 09/01/2024
min 2 0,1°C termémetros version del método
Rev. 20
PGCO07-05
Termdémetro de resistencia | -30 °C a 300 °C | Calibracién de + 0,20 °C Otorgamiento Inicial | 28-11-2011 18-12-2012
termémetros
PGC07-05 Actualizacion del
Calibracion de método de
Termometro de resistencia | -30°C a 300 °C | termdémetros 0,20 °C referencia y de la 18-12-2012 14-11-2013
Rev. 08, expresion de las
8/8/12 CMC.
PGC07-05 Reacrgdita(_:ifin con
) i Modificacion de
Calibracién de alcance por
Termoémetro de resistencia | -30°C a 300 °C | termdémetros 0,20 °C LI 14-11-2013 22-01-2015
Rev. 10 actualizacion del
26/07/13 MEEEE €
referencia
PGCO07-05
Calibracion de Se actualiza la
Termoémetro de resistencia | -30°C a 300 °C | termdémetros 0,20 °C version del método 22-01-2015 21/09/2016
Rev. 12 de ensayo
18/12/14
PGCO07-05
Calibracion de Reacreditacion.
Termometro de resistencia | -30°C a 300 °C | termémetros 0,20 °C Se actualiza la 21/09/2016 03/04/2018
Rev. 14 version del metodo
24/08/16
PGCO07-05
Termémetro de resistencia | -30 °C a 300 °oc | C@libracion de 0,20 °C e el [ 03/04/2018 | 12/11/2018
termémetros version del método
Rev. 16
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MAGNITUD: Temperatura

FECHA DE
EQUIPO/INSTRU-MENTO | panGo METODO | INCERTIDUMBRE | MODIFICACION | OTORGA- | FECHADE
A CALIBRAR VALIDEZ
MIENTO
INCERTIDUMBRE Se agrega en
EQUIPO / INSTRU-MENTO - (Calibracién en incertidumbre el
A CALIBRAR RANGO METODO laboratorio y en lugar donde se 07/03/2023
planta) realiza la calibracion
PGC07-05
Termémetro de resistencia | -30°C a 300 °c | Calibracion de 0,20 °C Sl cleiElzE o 12/11/2018 | 20/01/2020
termémetros version del método
Rev. 17
PGC07-05
Termémetro de resistencia | -30 °C a 300 °c | Calibracion de 0,20 °C Actualizacion del | 5061/5009 | 14/09/2020
termémetros método
Rev. 18
PGC07-05 . -
Calibracién de Se actualiza version
Termoémetro de resistencia | -30 °C a 300 °C . 0,20 °C de método de 14/09/2020 17/12/2021
termémetros
ensayo
Rev. 19
PGC07-05
Termémetro de resistencia | -30°C a 300 °c | Calibracion de 0,20 °C Se actualiza la 1711212021 | 09/01/2024
termémetros version del método
Rev. 20
PGC07-05
Termocuplas -30 °C a 300 °C | Calibracién de +0,40 °C Otorgamiento Inicial 28-11-2011 18-12-2012
termémetros
PGCO07-05 Actualizacion del
Calibracion de método de
Termocuplas -30°C a300°C | termoémetros 0,40 °C referencia y de la 18-12-2012 14-11-2013
Rev. 08, expresion de las
8/8/12 CMC.
PGC07-05 Reacr(_a_dita(_:i’én con
) L Modificacion de
Calibracién de alcance por
Termocuplas -30°C a300°C | termémetros 0,40 °C ince p 14-11-2013 22-01-2015
Rev. 10 actualizacion del
26/07/13 [eidelie
referencia
PGC07-05
Calibracién de Se actualiza la
Termocuplas -30°C a300°C | termoémetros 0,40 °C version del método 22-01-2015 21/09/2016
Rev. 12 de ensayo
18/12/14
PGC07-05
Calibracion de Reacreditacion.
Termocuplas -30°C a300°C | termometros 0,40 °C Se actualiza la 21/09/2016 03/04/2018
Rev. 14 version del metodo
24/08/16
PGC07-05
Termocuplas -30°C a300°c | Calibracion de 0,40 °C Se actualiza la 03/04/2018 | 12/11/2018
termémetros version del método
Rev. 16
PGC07-05
Termocuplas -30°C a 300 °c | Calibracién de 0,40 °C szl 2 12/11/2018 | 20/01/2020
termémetros version del método
Rev. 17
PGC07-05
Termocuplas -30°C a3ppec | Calibracién de 0,40 °C Actualizacion del | 54,01/5020 | 14/09/2020
termémetros método
Rev. 18
PGC07-05 . i
Calibracién de Se actualllza version
Termocuplas -30 °C a 300 °C . 0,40 °C de método de 14/09/2020 17/12/2021
termémetros
ensayo
Rev. 19
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MAGNITUD: Temperatura

FECHA DE
EQUIPO/INSTRU-MENTO | panGo METODO | INCERTIDUMBRE | MODIFICACION | OTORGA- | FECHADE
A CALIBRAR VALIDEZ
MIENTO
INCERTIDUMBRE Se agrega en
EQUIPO / INSTRU-MENTO - (Calibracién en incertidumbre el
A CALIBRAR RANGO METODO laboratorio y en lugar donde se 07/03/2023
planta) realiza la calibracion
PGCO07-05
Termocuplas -30°C a300°c |Calibracion de 0,40 °C Se actualiza la 1711212021 | 09/01/2024
termémetros version del método
Rev. 20
Termémetro PGCO07-05
Analdégico/Digital con -30 °C a 300 °C | Calibracién de +0,20 °C Otorgamiento Inicial 28-11-2011 18-12-2012
Termoresistencia termémetros
PGCO07-05 Actualizacion del
Termoémetro Calibracién de método de
Analdgico/Digital con -30°C a 300 °C | termémetros 0,20 °C referencia y de la 18-12-2012 14-11-2013
Termoresistencia Rev. 08, expresion de las
8/8/12 CMC.
PGC07-05 Reacrgdlta(_:lpn con
. . L Modificacién de
Termoémetro Calibracién de S —————
Analdgico/Digital con -30°C a 300 °C | termémetros 0,20 °C ince p 14-11-2013 22-01-2015
: : actualizacion del
Termoresistencia Rev. 10 A
26/07/13 -
referencia
PGCO07-05
Termémetro Calibracion de Se actualiza la
Analdgico/Digital con -30°C a 300 °C | termoémetros 0,20 °C version del método 22-01-2015 21/09/2016
Termoresistencia Rev. 12 de ensayo
18/12/14
PGCO07-05
Termémetro Calibracion de Reacreditacion.
Analégico/Digital con -30°C a300°C | termémetros 0,20 °C Se actualiza la 21/09/2016 03/04/2018
Termoresistencia Rev. 14 version del metodo
24/08/16
. PGCO07-05
TEMITEE Calibracion de Se actualiza la
Analdgico/Digital con -30 °C a 300 °C . 0,20 °C : B 03/04/2018 12/11/2018
. . termémetros version del método
Termoresistencia
Rev. 16
T . PGCO07-05
SIEED Calibracion de Se actualiza la
Analdgico/Digital con -30°C a 300°C . 0,20 °C . - 12/11/2018 20/01/2020
. . termémetros version del método
Termoresistencia
Rev. 17
. PGCO07-05
VST E D Calibracion de Actualizacion del
Analdgico/Digital con -30°C a 300 °C b 0,20 °C ) 20/01/2020 14/09/2020
T . . termémetros método
ermoresistencia
Rev. 18
. PGCO07-05 . L
Termoémetro Calibracién de Se actualiza version
Analdgico/Digital con -30°C a 300 °C i . 0,20 °C de método de 14/09/2020 17/12/2021
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